Ferramenta z

: inota
ALl comanns SCHEDA TECNICA PRODOTTO

VITI ATESTA BEOMBATA CON CAVA ESABDONALE
HEXAGON SOCKET BUTTON HEAD SCREWS
FILETTATURA METRICA IS0 A PASSO GROSSO / 150 METRIC COARSE THREAD
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ol A causa della forma dela besta, & possibile che queste viti Ron ASpesng | carichi minimi di rottura per 1 classe di esistenzs 1009 stabiits daka 150
B86-1, quando verficali secondo il programma di prova B. Esse fufiavia devono soddisfare tutie e aitne prescrizioni di matenals e di caafierisiche
refative alla classe di resisienza 10.9 dela 150 898-1. Se provate 3 rolura, I3 fattura si pud veelicare nela sezione filetiata, nella 1esta, el gambo o
nel raccordo testa gambo. Per queato motrvo @ norma UME EN 130 833-1:2009, paragrain 1004, preveds per ks nuove produzion! una diversa
marcabara, in cui la classs di resestenza & preceduta da uno 0: cies ©10.9 o &109, in quants il punto pud essers omeaso.

1 Fgr the fiorm of hiead il 5 possitle thal these screws 0o not respect e yeld test charge acoonding 1o 1009 dass prescribed in 150 B98-1, when tesied
acconding o program B. Furiher more T2y have i respect all others prescrptions for the sirenght dass 10.9 of |50 8368-1. Testing the yeld point Te frac-
ture may aocur in the Treaded portion, in the head, in the shank of in the: junction headishank. For this reasan the standard UNIEN 150 838122009,
paragraph 10.4, preacribes for new production a diffsrent marking, where the property class i preceded by the digit 0: i i3 010.9 or 0108, for
tha dot in the markang aymbol may be omitted.



